





EXPANDED METAL

SIN PLANCHAR (MR) Y PLANCHADO (PR)
El metal expandido es una lamina metalica que se corta y estira para formar una malla
continua con aberturas regulares, generalmente en forma de rombos.
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A diferencia de las mallas tejidas o perforadas, no se desperdicia material ni se requieren
soldaduras, lo que le otorga’una excelente resistencia mecanica, ligereza y uniformida

| I
estructural.
Su diseno combina fuerza, ventilacion y estética, adaptandose a una amplia variedad de
usos industriales, arquitectonicos y de seguridad.
Alta Resistencia Versatilidad Excelente Ventilacion
en disefo y paso de luz
Se fabrica en diferentes espesores, Su alta drea abierta permite la
tamafos de abertura y acabados, circulacion de aire, luz o
liguidos, manteniendo la
seguridad y proteccion.

y Durabilidad
Su estructura monolitica lo

adaptandose a necesidades

técnicas o estéticas.

hace rigido y estable, capaz
de soportar impactos, peso
y vibraciones.
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Al expandirse sin cortar ni desechar
material, conserva resistencia con
menor peso y menor costo por
metro cuadrado.

Ideal para superficies de transito
pasarelas o plataformas donde
se requiere adherenciay
drenaje.

TRANSPORTE
Y ENERGIA
Plataformas, escalones E
SEGURIDAD Y
PROTECCION

antideslizantes, filtros de
aire o aceite, protectores
Rejas, cercos, puertas
metalicas, gabinetes

INDUSTRIAY
MAQUINARIA de motores y radiadores.
-
eléctricosy cubiertas

protectoras.

Resguardos de seguridad, rejillas,
ilaci , bandej - _ -
portacabies, soporiee. S e o <
estructurales y T et e Tl el T
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ARQUITECTURA j
CONSTRUCCION /&>
Fachadas, parasoles, ciclos /i
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rasos, divisiones,
cerramientos, barandasy
elementos decorativos.
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DISENO URBANO
Y MOBILIARIO

Bancas, paneles, luminarias,
exhibidores y elementos de
ventilacion o proteccion
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ACABADO CON RELIEVE .

EFECTO ANTIDESLIZANTE .
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LCR: 12.7mm | LLR: 30.5mm -I/ " #13 LCR:12.7mm | LLR: 30.5mm
espesor: 3.0mm | seccion: 3.2mm espesor: 2.3mm | seccion: 2.4mm
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" LCR: 23.4mm | LLR: 50.8mm
3/ #09 espesor: 3.4mm | seccidn: 3.7mm

T LCR: 23.4mm | LLR: 50.8mm / 7] LCR: 23.4mm | LLR: 50.8mm
3/ #13 espesor: 2.3mm | seccion: 2.4mm 3 #16 espesor: .5mm | seccion: 2.5mm
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-I" #09 LCR: 27.7mm | LLR: 61.0mm LCR: 27.7mm | LLR: 61.0mm
espesor: 3.4mm | seccion: 3.5mm espesor: 1.5mm | seccion: 2.4mm

LCR: 33.8 | LLR: 76.2 LCR: 33.8 | LLR: 76.2
.I .I/ " #09 espesor: 3.4mr;nEeccién:3.62rnq .I .I/ " #13 espesor: 2.3mr:1|r2eccién:2.6rr2$
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PLANCHADO

MENOR PESO




LCR:12.7 | LLR: 32.0 LCR:12.7 | LLR: 32.0
1/2" #13 espesor:1.8mrr:1r|T]seccién: 2.122 1/2" #16 espesor:1.2mrr:r|nseccién:1.4rr2rr:

” LCR: 23.4mm | LLR: 53.8mm " LCR: 23.4mm | LLR: 53.8mm
3/ #09 espesor: 2.8mm | seccion: 3.2mm 3 #13 espesor: 1.8mm | seccion: 2.9mm

3/ " #16 LCR:1.2mm | LLR: 2.0mm -I" #16 LCR: 27.7mm | LLR: 65.0mm
espesor: 2.3mm | seccion: 2.4mm espesor: 1.2mm | seccion: 2.9mm
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LCR: 33.8 | LLR: 81.3
.Io.I/Z” #09 espesor: 2.8mmr??eccién: 4.4$2
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MALLAS PARA FILTROS

ROLLOS DE 1OMTS Y 20MTS

Cumple principalmente funciones de soporte estructural y
proteccion.

Se coloca como refuerzo interno o externo para mantener la f
forma del elemento filtrante, evitando colapsos o danos por i
impacto.

Ademas, su alta area abierta permite un flujo eficiente,
reduciendo la pérdida de carga y mejorando la distribucion
del aire o liquido a través del filtro.

Por ello es comun encontrarlo en filtros de aire HVAC, filtros
de aceite, filtros hidraulicos y prefiltros en procesos
industriales, donde se requiere un equilibrio entre
resistencia, permeabilidad y facilidad de limpieza.
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Filtracion y Facilidad de
Soporte Limpieza
Gracias a su alta area abierta, el metal Forma una malla continua sin Puede lavarse o soplarse para
expandido permite un paso eficiente del soldaduras ni uniones débiles, lo eliminar impurezas, lo que
aire o liquido con una baja caida de que le otorga gran rigidezy permite reutilizar el filtro

presion. durabilidad. multiples veces y disminuir los
costos de mantenimiento.
Esto permite que los filtros
mantengan su forma bajo presion,
vibraciones o flujos de alta

velocidad, prolongando su vida util.

Esto mejora el rendimiento del filtroy
reduce el consumo energético en
sistemas de ventilacién o bombeo.

(a) LCR
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(b) LLR
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LCR: 3.4mm | LLR: 6.3mm

[
pR A4GI espesor: 0.45mm | seccion: .0mm

Presentacion: Rollo 0.91 x 1Imts

LCR: 31mm | LLR: 6.3mm
espesor: 0.45mm | secciéon: 1.0mm
Presentacion: Rollo 0.91 x Timts

LCR: 87mm | LLR: 15.8mm
espesor: 0.75mm | seccién: 1.0mm
Presentacion: Rollo 1.2 x Tmts







MALLAS PARA TARRAIJEO

ROLLOS DE TOMTS Y 20MTS

El tarrajeo con mallas es una forma
facil y rentable de agregar resistencia y
estabilidad a una pared.

Crea una capa de proteccion que
mantendra tus paredes resistentes
durante anos, previniendo grietas y
desprendimientos.

Con las herramientas y materiales
adecuados, puedes crear una
superficie segura y duradera para toda
la vida.

Distribuye la tension

La malla distribuye la tension y carga de forma mas
uniforme sobre la superficie. Esto evita la formacién de
grietas en zonas con alta tensién o poco movimiento.

Previene el agrietamiento

ActUa como soporte estabilizador, manteniendo el yeso
unido durante la contraccion natural o los cambios de
temperatura, evitando que se agriete y se rompa.

Proporciona durabilidad

La malla refuerza el yeso, aumentando su durabilidad y
longevidad, y es especialmente importante en renova-
ciones o en paredes con grietas.

ActUa como barrera
Sobre materiales corroidos, la malla también puede servir

como barrera contra la humedad, lo que ayuda a prevenir
una mayor corrosion del metal o el hormigdn subyacente.
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(s)seccion

(a) LCR

LCR:12.0mm | LLR: 25.0mm Presentacion: Rollo 1.0 x 1Imts
espesor: 0.55mm | seccién: 1.00mm Rollo 1.0 x 25mts
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